预包装商品的量

（OIML国际建议第87号）
（中文）
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前言

  国际法制计量组织（OIML）是一个国际性的政策间组织，它的主要任务是协调成员国的国家计量机构或相关计量组织的计量法规和计量控制。

  OIML制定的文件和出版物包括两类：

· 国际（OIML R），它通常是起草一个与有关测量仪器和与校准设备相一致的特定方法符合法制计量特性所要求的示范性法规，所有OIML成员国都将最大限度地执行这些国际建议。
· 国际文件（OIML D），是一种提供资料性质的文件，它可以帮助改进计量机构的工作。

OIML国际建议和国际文件草案由其成员国组成的技术委员会或分技术委员会制定，并与一些国际和区域性组织进行了磋商。

OIML与其他国际组织（特别是ISL和IEC）之间一致同意应避免测量仪器制造商、使用者和实验室等在采用OIML出版物和其他组织的出版物时可能出现的相互矛盾的要求。

OIML国际建议和国际文件采用法语（F）和英语（E）出版并且定期修订。

本出版物――――OIML R 87 2004年（E）版本，是由OIML TC 6 “预包装商品”技术委员会制定的。它是2003年国际法制计量委员会通过的最终出版物，并将正式提交到2004年的国际法制计量大会。

OIML的出版物可从该组织的总部获得：

Bureau International de Metrologie Legale 11, rue Turgot—75009 Paris—France

电话：33（0）1 48781282

传真：33（0）1 42821727

E-mail：biml@oiml.org
Internet: www.oiml.org
预包装商品的量
1 范围

  本建议规定了：

（1）预先确定质量、体积、长度、面积、数量的恒定值，并标注其预先确定的恒定值的预包装产品（也称预包装商品或预包装物品）的法制计量要求。

（2）在检验预包装商品含量时，法制计量人员使用的抽样方案和步骤。

注：该抽样方案不适合预包装商品制造商用作对量的控制过程。

  信息性附录包括检查步骤的概述、确定平均皮重的步骤、确定在液体介质中商品的沥干量和冷冻商品的实际含量的步骤。同时也包括一个关于禁止误导性预包装的强制性附录。

2 术语

2.1 实际量（Actual quantity）

由法制计量人员通过测量确定的预包装商品实际所包含的量。

2.2平均误差（Average error）

单件预包装误差的差术和除以样本的数量。

2.3预包装的含量（Content of a prepackage）

预包装中商品的实际量。
2.4 短缺性预包装（也称非一致性预包装）(Inadequate prepackage)

单件预包装误差（见2.5）小于标称值（也称负误差）的预包装商品。

2.4.1 T1误差（T1 error）

在短缺性预包装中，实际量小于标称值减去4.2.3中标称值 允许的短缺量，这里称为T1误差。

T1误差：实际含量＜Qn－T
2.4.4 T2误差（T2 error）

在短缺性预包装中，实际量小于标称值减去4.2.3中2倍标称值允许的短缺量，这里称为T2误差。

T2误差：实际含量＜Qn－2T
2.5 单件预包装误差（Individual prepackage error）

在预包装中，商品的实际量与标称值差。

2.6检验批（也称批）(Inspection lot)

一次生产条件假定是完全一致的情况下，在固定数目的预包装商品中，抽样抽到的样本，并检验是否与指定的标准一致，从而作为整体判断接受或拒绝这一检验批。

2.7 误导性预包装（Misleading Prepackage）

无论在生产、成型、展示、标记或填充的任何环节中其商品的含量可能误导消费者的预包装。

2.8 标称值（Nominal quantity）

在预包装的标签上由包装者标注的商品量。

注1：符号“Qn”表示标称值。

注2：标称值必须根据OIML R 79[4]标注。

2.9包装材料（Packing material）（也称单件包装、皮重、封装或封装材料）

在商品使用后，除了部分绿色包装材料外，预包装的每一部分都要丢弃，使之消耗掉或处理掉。
注：包装材料一般用于容纳、保护、处理、输送、保存、运输，并指明是作为商品的一个辅助物存在的（如：食物托盘）物质。
2.10 预包装（(Prepackage)

将商品和包装材料预先封闭组合。

2.11 预包装商品（Prepackaged  product）

对消费者而言，预包装商品是指销售前预先用包装材料包装好，并有预先确定量值的商品，无论包装材料完全或者部分封装商品。除非包装材料被打开或者遭受明显修改，在任何情况下商品的实际量不应改变。

2.12 随机抽样（Random sampling）

预包装样本是随机抽取（即它们具有相同的概率被抽取作为样本）。

2.13 样本大小（Sample size）

从检验批抽取的预包装数量，并且提供信息作为判定检验批是否合格的依据。

注：符号“n”表示样本大小。

2.14 允许短缺（也称作允许负误差）(Tolerable deficiency)

在预告封装中允许的商品短缺量。见4.2.3，2.1和2.4，

注：符号“T”表示允许短缺。

3 预包装的计量要求

一个预包装应该在任何环节满足以下要求，包括在包装点、进口、分配、批发交易及销售（比如在买卖时提供或打开的预包装）各个环节。

平均含量要求

一个检验批中，预包装商品平均实际量至少应等于标称值。如果它是通过抽样判定得到的，应符合4“计量要求的参考检验方法”。

单件包装要求

预包装中商品的实际量应准确反映标称值，但允许合理的偏差（见4.2.3）。如果包含以下方面，就要拒绝这个检验批。
·多个预包装商品超过了表1中第4栏允许的短缺量T（见2.4.1）。
·一个或更多的T2误差的预包装（见2.4.2和4.2.3）。
4 计量要求的参考检验方法

法制计量人员应进行检测以确定预包装商品是否符合本建议和其他的国际建议（如R 79[4]的要求），检测可以通过对抽样得到的预包装商品按照质量检验进行，抽样地点包括包装点、进口、分配、批发及销售等任何环节。
参考检验的扩展不确定应不超过0.2T，置信水平为95%，它们与用于确定含量的计量器具和检验方法有关。不确定度因素的产生来源于最大允许误差、称重和计量器具的重复性、预包装材料的变化及由于在液体中不同的固体数量或温度变化引起的密度波动等。

本国际建议不排除法制计量人员在任何分配环节采用其他的检验方法，验证预包装商品是否符合本建议或其他的国际建议。

法制计量人员应准许商品量因通常的状况下和需要晾晒环境条件下引起的合理偏差（例如，易受潮的商品），在评估平均含量和单件预包装必要条件时，要考虑储存和分配的环境条件。

4.1控制的统计原理和一般原理

4.1.1 准则

接受或或拒绝一个检验批的检测要考虑以下3个因素：

（1） 样本中预包装商品量的平均误差。

（2） 在一个检验批中，抽样样本中商品量小于（Qn-T）的样本的百分比应小于2.5%（也称T1误差）。这相当于一个检验批中，如果抽样样本中商品含量小于（Qn-T）的件数大于表1第4栏的规定，就要拒绝这一检验批。

（3） 在一个检验批中，如果抽样样本中一个或更多的短缺性预包装商品的量小于（Qn-2T）（也称T2误差），就要拒绝这一检验批。 

一个检验批是：

（1） 如果满足上述三个因素，就接受；否则，

（2） 如果不满足一个或更多的要求就拒绝。

4.1.2 I类风险[1]检测的显著水平

显著水平（这类误差的上限值）应为0.005.检测确定预包装商品中含量的平均值按照学生分布（t分布）具有99.5%的单边显著水平：
对于µ＝Qn  ap≤0.5%
即：对于满足µ＝Qn的正确的检验批，其被拒绝的概率不超过0.5%。

I类风险[1]检测有如下的显著水平[1]：

对于p＝2.5%   ap≤5%
即：拒绝含有2.5%短缺性预包装商品的概率不超过5%。

4.1.3 II类风险[1]检测的显著水平

通过检验至少90%的情况下，可发现如下特性的检验批：
· 平均填充量小于（Qn-0.74ó），这里ó是检验批中预包装商品量的样本标准偏差；
· 检验批中包含9%的短缺性预包装商品。

4.2法制计量人员进行市场监督所用的抽样方案的特点
如果没有相反的说明，应假设检验批是均匀的。

通过随机抽样选择包装的样本。

4.2.1 检查是在包装以后进行的

从生产线抽到的一个检验批应包含所有的已通过检查系统的预包装商品。着重注意避免在生产和预包装填充过程中非正常的操作调整或其他的调整行为。预包装样本必须在包装工序的最终检查后取得。

当预包装样本是：

i） 从生产线得到：在没有任何检验批大小限制的情况下，检验批的大小等于每小时最大生产量。
ii） 不是从包装场所的生产线得到：

· 当生产线输出超过每小时10000件预包装商品，在没有任何检验批大小限制的情况下，检验批的大小等于每小时最大生产值。

· 当生产线输出小于每小时10000件预包装商品，检验批的大小应超过10000件预包装商品。
4.2.2 检验批和抽样特点

见表1.

  表1  预包装商品的抽样方案

	第1列
	第2列
	第3列
	第4列

	检验批大小
	样本大小（n）
	样本修正系数

λ=t0.995×
[image: image1.wmf]n

s


	预包装中超过4.2.3（见2.4.1）中允许短缺量样本的件数

	100～500
	50
	0.379
	3

	501～3200
	80
	0.295
	5

	大于3200
	125
	0.234
	7


4.2.3 允许短缺量
对于所有的预包装商品，允许短缺量（T）在表2规定（见2.4）。

不允许预包装商品出现的负误差大于2倍允许短缺量（见2.4和3.2检验批的规定）。

表2 预包装商品实际含量的允许短缺量

	商品的标称值 (Qn )

(g或mL)
	允许短缺量(T ) a

	
	Qn的百分率
	g或mL

	0～50
	9
	——

	50～100
	——
	4.5

	100～200
	4.5
	——

	200～300
	——
	9

	300～500
	3
	——

	500～1000
	——
	15

	1000～10 000
	1.5
	——

	10 000～15 000
	——
	150

	15 000～50 000
	1
	——

	注：aT值表示对于Qn小于或者等于1 000g或mL，将这些T值的1/100g或mL位修约至1/10g或mL，而对于Qn大于1 000g或m L，将这些T值的1/10g或mL位修约至g或mL。

	长度商品的标称值（Qn）
	Qn的百分率

	Qn≤5m
	不允许出现短缺

	Qn＞5m
	Qn×2%

	

	面积商品的标称值（Qn ）
	Qn的百分率

	所有的Qn
	3

	

	计数商品的标称值（Qn ）
	Qn的百分率

	Qn ≤50
	没有可允许的负偏差

	Qn＞50
	1 b

	b通过给标称值乘以1%并且修约结果到个位。经过修约，这个值可能大于1%，但这是可以接受的，因为产品的个数为整数，不能带有小数。


附录A
检查步骤概述

（信息性）

A.1 概述

这里介绍的检测步骤用来检查预包装商品的量以确保和3中“预包装的计量要求”一致。

A.2  步骤

1）根据4.2确定检验批。

2）根据表1第1栏确定与检验批大小合适的样本大小。

3）根据4.2.3确定相应的预包装商品标称值允许短缺量。

4）根据表1第4栏确定允许超过允许短缺量的预包装的数量。

5）测量（见下面的注1和注2）和记录每个准备打开以确定皮重的预包装的总重。用附录B中的步骤确定平均皮重。

注1：仅仅进行重力测试时，才执行这一步。

注2：使用保护性气体的包装和真空包装在称重前要打开包装。

6）通过i）或ii)确定单件预包装商品的误差。
i）如果用重力测试计算总重（CGW），它可以按照以下方式计算单件预包装误差（见注1）。
CGW＝包装材料的平均重量+预包装商品的标称值（见注2）

通过用每件商品实际总重减去CGW得到单件预包装误差。

单件预包装商品误差＝实际总重－CGW
注1：这个方法仅是一个建议，任何计算单件预包装误差（如，下面ii）的方法都允许使用。
注2：当通过策略测试确定以体积单位标注的液体预包装的实际量时，预包装中液体产品的标称值是标称值乘以参考温度下被测液体的密度值。国际上推荐的温度是20℃，在这种情况下液体不至凝固。
当使用密度为8.0g/ml的砝码做重力的测试时，以体积单位表示的商品量使用以下公式计算：

体积（mL）＝0.9985×
[image: image2.wmf]0.0012
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iii） 确定商品的实际量并且用它减去商品的标称量（Qn）以计算单件预包装商品的误差。
7）确定检验结果是否满足单件预包装商品的要求。

将第6步中获得的每个预包装商品的负误差和4.2.3中的T值进行比较。

i） 如果预包装商品的负误差的绝对值大于4.2.3中规定允许短缺量，则属于短缺性预包装（见2.4）。

ii） 如果短缺性预包装的件数超过表1第4栏规定的允许件数，或者如果发现任何短缺性预包装商品的单件预包装负误差大于2T（见2.4），样本将不满足单件预包装要求。如果本满足上述要求，则进行下一步。

8）确定检验结果是否满足平均预包装商品的要求。

为了计算所有预包装误差的和（TPE），把第6步中锋利的单件预包装误差相加。用预包装误差的和TPE除以样本大小得出平均误差（AE）。如果AE是一个正数，样本（检验批）通过。如果AE是一个负数，按如下步骤计算样本误差极限（SEL）：
i） 计算样本标准偏差。

ii） 计算样本误差极限（SEL），它等于样本标准偏差（s）乘以表1第3栏对应于样本大小的样本修正系数（SCF）。

SEL＝样本标准偏差×SCF

iii)求SEL与AE的和。

· 如果和是正数，样本（和检验批）通过；否则，

· 如果和是负数，样本（和检验批）未通过。

A.3  测试方法的附加资料：对于众多产品的测试方法，参考OIML出版的下列资料：

1. Russing,J.某种类的预包装如带泡的饮料、烟雾挤、冰激凌的测试的特定方法：OIML第96号公千，1984.9

2. Dalm,J,A和Hogervorst,P.密度测量一检查指南，BIML，1987.3

附录B

 除皮步骤

（信息性）

B.1 概述

这些步骤允许采用已用过的或者未用过的干皮重来确定预包装商品的实际量：

预包装商品的实际量

＝预包装商品的重量-包装材料的平均重量

B.2 术语

B.2.1  未用过的干皮重

一个预包装商品的未使用过的包装材料的重量。

B.2.2 已用过的干皮重

包装材料已被用于作为预包装商品的一部分，并已和商品分离，而且采用商品的消费者在家庭用的普通方法来清洁（例如材料不应在微波炉中进行烘干）。

B.3  步骤
1）确定未用过或已用过的干皮重的量值。

2）随机选择10个或更多的包装材料作为初始皮重样本（见2.9，例如从检验批中抽到的样本或在包装点抽到的一批包装材料）并且根据第4款测量每一个包装材料的重量。
3）确定平均皮重（ATW）和初始重样本的标准偏差，根据表B.1的准则之一执行。

表B.1 皮重

	如果
	然后

	ATW小于等于产品标称值的10%
	根据A.2第7步，用ATW确定预包装商品的实际量

	ATW大于产品标称值的10%且s小于0.25*T
	根据A.2第7步，用25个包装计算ATW并确定预包装商品的实际量

	ATW大于产品标称值的10%且s大于0.25*T
	不能使用ATW。必需确定和考虑每个单 件的皮重。根据A.2第7步，确定每件预包装商品的实际量


附录C

 液体介质中包装商品的沥干量

（信息性）

C.1 概述

这一步骤能用来确定在液体介质中包装商品的沥干量，它适用于达到50kg标称值的预包装商品。当预包装商品的液体介质中含有固体时，有以下三种可能性。
· 液体介质在使用后可以丢掉的（如，醋水黄瓜）。术语“预包装的含量”（等价于“商品量”）适用于固体。在这种情况下，固体是指那些除了包装材料和液体介质外包含在预包装中的东西。在这种情况下包装材料（使用后丢掉的每一件东西）包括液体介质，这时的“预包装的含量”就是指固体产品。
· 液体介质在使用后不会丢掉的（如，含有葡萄干的饮料酒和含有果肉的水果汁）。术语“预包装的含量”（等价于“商品量”）适用于固体和液体介质。在这种情况下，包装材料（使用后丢掉的每一件东西）不包括液体介质。“预包装的含量”是指与液体介质在一起的固体产品。本附录不适用于这种商品。

· 液体介质在使用后可以丢掉或保留的（如，含有水果的甜汁或油中的鱼）。包装材料的定义在商品和液体介质之间无法区分。例如，如果标签上会说明液体介质在使用后丢掉或保留。在这种情况下，固体和液体介质的量能表示在标签上。

注：美国食品和农业组织出版的《预包装食品标签通则》（CODEX STAN 1-1985）中4.3.3对净含量和沥干量要求“在液体中包含的食品应给出一个关于食品干重的声明”。
C.2 术语

C.2.1 实际含量

在分解过程达到平衡状态，根据C.5的要求除去液体介质的预包装商品的量。

C.2.2  液体介质

指下列的产品，可能是混合在一起的，也可能是凝固或快速凝固的。假如液体仅仅是预包装基本成分的附属，这样对于交易来说不是一个决定因素：水、盐的水溶液、盐水、食物酸溶液、醋、糖的水溶液、其他甜物质的水溶液、水果和蔬菜汁。

C.2.3  标称值

预包装商品排出液体介质后的量（见2.9和C.1）。

C.3  确定商品实际量的步骤

应用第3章“预包装的计量要求”

如果采样周期在C.6中没有给出，将按照以下方法执行。当商品准备推向市场时要根据制造或杀菌后的30天，如巴斯德杀菌法或类似的过程。应按照4.2的要求选择预包装的样本。

试验前样本在厂商规定的温度范围或（20～24）℃保存12小时。
C.4  设备

为了沥干预包装中的固体，使用带有2.5mm方框网格（网眼的密度为1.12mm）的扁平筛。筛的直径应该是：对于等于或小于850mL的预包装商品为20cm;大于850mL的预包装商品为30cm。如果标称值是2.5kg或更大，在称量所有的数目后，含量可能会在一些筛中分开。
注：对于标准的筛，见ISO 3310-1“测试筛一技术要求和试验－第1部分：测试带有金属网罩的筛”，

如果称量固体，衡器要满足4的要求。

C.5  确定样本的实际含量

1）确定筛的重量。

2）打开预包装，通过筛倒出固体和液体介质。通过筛面分离固体和浸泡液，但并不摇晃筛面上的东西。把筛从水平倾斜17°或20°更加有利于排净液体。如果在筛上固体物或带有窟窿，而且窟窿向上，就小心用手翻动所有的固体。用倾斜的筛弄干软产品（如片状水果）中的窟窿。允许2分钟的晾干时间。

3）重新称量加晾干固体的重量并按如下计算其含量：
P＝Pe2-P e1
式中：P―――固体的沥干量；

Pe2―――清洁筛的重量；
Pe1―――沥干后加晾干固体的重量。
注：如用相同的筛来替代称重，应该确保它是干净的并且没有粘着固体碎末。筛不必像在使用前准确称量那样等待晾干，见C.6。
C.6  检查沥干量的推荐时间

见表C.1 。

表C.1 检查沥干量的推荐时间

	商品
	检查的时间周期

	
	开始时间
	终止时间

	水果、蔬菜和其他的素食（草莓、刺莓、黑莓、吉伊白鲑、罗甘莓植物除外）
	杀菌30天后
	一直保持

	草莓、刺莓、黑莓、吉伊白鲑、罗甘莓植物除
	杀菌30天后
	杀菌2年后

	盐鱼产品、凤尾鱼、腌泡汁、煮鱼、保鲜鱼、蚌类、虾以及此类食物
	淋去水后立即
	淋去水后14天

	油炸鱼的腌泡汁
	淋去水后48小时
	淋去水后14天

	小香肠和其他的肉类品
	杀菌后5天
	一直保持

	其他产品
	淋去水后14天
	一直保持


附录D
确定冷冻商品实际含量的试验步骤

（信息性）

应用第3章“预包装的计量要求”。

D.1  冷冻水果和蔬菜

1）确定预包装的重量（毛重），把它浸入到（20±1）℃的流动水中（如果预包装不是防水的，要把它放入到塑料袋中，并用真空器排掉多余的空气，然后安全封闭）。当解冻时，避免摇晃预包装。当所有的冰块融化后，从水槽中捞出并擦干。小心打开预包装并稍微摇晃。

2）确定带有2.36mm的孔和干燥盘的筛的重量。对于具有标称量达到1.4kg的预包装，把其置于直抒为20cm的筛上，对于标称量大于1.4kg的，使用直抒为30cm的筛。使筛与水平位置倾角大约17°～20°，左右摇晃使筛上的物品均匀的分布。晾2分钟，然后把筛上的物品放入预称的滴盘，确定物品的实际含量。

D.2  瓶装的海产品（海产品用一薄层水膜覆盖，然后冷冻以保证其质量）

海产品的实际含量应除去瓶子的重量。

1） 从预包装上取出物品并将其放入到冷水中喷淋，直到去掉冰沫。小心地摇晃物品避免损坏。

2） 预包装商品标称量小于或等于900g，把物品置于直径为20cm，带有2.36mm的孔的筛上；预包装标称量大于900g，把物品置于直径30cm。使筛与水平位置倾角大约17°～20°，并不摇晃产品。晾干2分钟，然后置产品于已经预称过的盘中，确定已经除水商品的实际含量。

D.3  冷冻的虾和蟹肉

1）解冻时用一水槽和一个有金属网的篮子，篮子完全能盛放预包装的商品，网孔小到能够完全留住商品。放置产品于篮子中，把它浸入到（26±1）℃的水槽（如一个15L的容器）中，这样篮子的顶部超过水面。以（4～11）L/min的流速注入同样温度的水到容器的底部，直到产品解冻。这是按照硬度的减小决定的。
2）预包装商品的标称值为450g时，把产品置于直径为20cm，带有2.36mm的孔的筛上；预包装商品的标称值大于450g时，把产品置于直径为30cm的筛。不摇晃产品使筛与水平位置的倾角大约30°，晾干2分钟，然后置产品于已经预称过的盘中，确定干产品实际含量。

附录E

禁止误导性预包装

（强制性）

E.1  概述

预包装的底面、侧面、盖子和遮盖物不应该有欺骗的行为，同时在整体或部分结构或填充时不应有欺骗消费者的行为。

E.2  术语

E.2. 填充空隙

在包装材料的实际容量和商品的体积之间的着，充空隙对于下列原因是必需的：

（1） 商品的保护；

（2） 用于封闭预包装含量的设备的需要；

（3） 在航运和航运过程中不可避免的固定商品的需要；
（4） 需要执行特定功能的预包装（例如，某包装用来配制或食用食品），商品固有的这种功能应在产品包装上有说明。

E.2.2 非功能性填充空隙
当预包装的实际含量小于它的体积时，会在包装内形成空隙。如果消费都不能完全看到包装内的商品时，会认为是装满的。具有大量非功能性空隙填充的预包装则被认为是误导消费者的。
E.3  填充物

填充物体积的百分比在ED 80/232/EEC[3]附录Ⅲ中有要求（见OIML R 79[4]，6.1～6.3）。

见表E.1

表E.1  填充物的容量

	
	金属容器容量（mL）

	用mL表示的液体容量值
	被液化气推进的产品
	（a） 仅被压缩气体推进的

（b） 仅被一氧化氮或二氧化碳推进的产品或者是两种气体的混合，此时产品具有1.2的本生系数或更小

	25
	40
	47

	50
	75
	89

	75
	110
	140

	100
	140
	175

	125
	175
	210

	150
	210
	270

	200
	170
	335

	250
	335
	405

	300
	405
	502

	400
	502
	650

	500
	650
	800

	600
	800
	1000

	750
	1000
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前言
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  OIML制定的文件和出版物包括两类：

· 国际（OIML R），它通常是起草一个与有关测量仪器和与校准设备相一致的特定方法符合法制计量特性所要求的示范性法规，所有OIML成员国都将最大限度地执行这些国际建议。

· 国际文件（OIML D），是一种提供资料性质的文件，它可以帮助改进计量机构的工作。

OIML国际建议和国际文件草案由其成员国组成的技术委员会或分技术委员会制定，并与一些国际和区域性组织进行了磋商。
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OIML国际建议和国际文件采用法语（F）和英语（E）出版并且定期修订。

本出版物――――OIML R 87 2004年（E）版本，是由OIML TC 6 “预包装商品”技术委员会制定的。它是2003年国际法制计量委员会通过的最终出版物，并将正式提交到2004年的国际法制计量大会。
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电话：33（0）1 48781282

传真：33（0）1 42821727

E-mail：biml@oiml.org
Internet: www.oiml.org
定量包装商品标签内容

1 适用范围

本建议适用于对预包装商品加注的标签提出要求，
它涉及：

a. 商品的名称；

b. 制造商、包装商、销售商或进口商名称的地址；

c. 商品的净含量。

除非要遵守特定的法律或法规，预包装商品在供出售之前应按本建议加上标签。

虽然本建议是不涉及基于卫生、安全、税收或其他目的（如销售期限、储存温度等等）而制定的国家法规，但仍需适当考虑该标签标明和内容。本建议也不适用于在包装标签上标明成份或对食品标明营养内容，不论强制与否。
2 术语

包装包括用于运输或展示内装物的任何容器或包装物，以及打算出售的内包装物，但示包括：

a. 用来把商品整批或大量运给制造商、包装商、加工商、批发商或零售商的运输容器或包装物；

b. 用来将包装商品送交顾客的辅助容器或外包装物，如果在这些容器或包装物上没有任何涉及任何特定商品的印刷材料；
c. 零售时包装品用的容器，容器本身不打算出售；

d. 开敞式手提袋以及装容器用的透明包装物或手提袋，在包装物和手提袋上没有任何会混淆本建议对包装品要求的标签信息的书写、印刷或图形。

净含量

包装品的量不包括包装物和任何与该产品包装在一起的其他材料。
注：本术语涉及包装品的解释，不涉及单件包装品的净含量。OIML R 87给出检查批量包装品是否满足要求的办法。

标签

指任何书写、印刷或图形，它们贴、涂、系、熔、成形、模压、凹凸印在显露在商品的包装上或附于该包装，用心标明、识别或对商品、包装物加以说明，但贴在或显露在商品上的检验员的标签或其他非推销性的内容不是本建议规定的标签内容。

主显示面

正常销售时，最有可能被显示的标签部分。

法人

指单个人和群体，包括个人、合伙人、股份有限公司、公司、社团和协会。

消费包装
通常指为零售商销售、消费者使用方便所提供服务用的包装。

非消费包装

除消费包装外、工业用或集团用的包装或为批发销售所使用的包装。

3 商品名称

预包装商品的主显示面上应标明商品的名称。

商品的名称应是主显示面上最明显的内容，字体大小和位置要合适，便于观看。

选择下述三点之一来说明商品的名称：

a. 使用国家法律、法规所规定的名称；

b. 商品常用的名称；

c. 一般名称或其他适当的描述术语，如说明商品功能的名称。

4 制造商、包装商、销售商或进口商企业名称的地址

预包装商品的标签应明显地标明有关制造商、包装商或销售商企业的名称和地址。如果商品不是由标签上标注法人生产的，则要说明该法人情形商品之间的关系。如：“为…制造”、“由…批发”、“由…销售”、“由…进口”。

注：如果国家的法规允许，可增加制造商、包装商名称的代码。

4.2应按国家的邮政习惯来说明企业的地址，如果国家法规允许，可用一标记（如代码）来表示。

5 预包装商品的净含量

5.1 预包装商品的标签应标明包装或进口时的净含量，作为一主要项目呈现在主显示面上。

注：标注包装品净含量的要求在OIML R 87（定量包装商品净含量）中有规定。

5.2 是否对小包装或混合包装提出要求，根据国家法规。

注：术语“小包装”指诸如食盐、胡椒粉、糖果等物品的单个包装。“混合包装”指两个或两个以上的单个包装或不同类商品的组合单元。

5.3 净含量应以质量、体积、长度、面积或个数的单位或这些单位的组合表示。表示净含量的单位在附录A中给出。

5.3.1 除了通常所用的长度、面积或个数来标注商品净含量之外，也采用如下方式：

a.如果商品是液体，则用规定的参考温度下的体积来标注；

b.如果商品是固体、半固体或粘性的，或固体与液体的混合物，则用质量来标注。
5.3.2 被装在容器中的商品如果是在加压状态，则应标注能喷出的净含量，并应附使用说明。净含量包括助喷剂，计量单位用kg（千克）、g（克）或mg（毫克）。

5.3.3 用长度来标明量时，可以用m(米) 、cm（厘米）、mm（毫米）或µm（微米）为计量单位。

注：µm（微米）主要用来标明厚度小于1mm的聚乙烯产品，如薄膜。

5.3.4 用面积来标明量时，可以用m2（平方米）、cm2（平方厘米）或mm2（平方毫米）为计量单位。

5.3.5 以个数计量的商品用整数。

5.3.6 一些商品其净含量的表达方式已经在日常消费和交易中被接受，中要此方式能准确表达净含量，可以用惯用的方式。

5.4 内容的标注方式

5.4.1 不是以个数计量的，注标可以包含超过3位的小数，符合5.5款及附录A表A2。

5.4.2 净含量的标明应采用容易辨认的黑体字或印刷字体，字与背景之间要有明显的反差。可以采用熔在、凹凸印在模压在玻璃或塑料表面上的方法来标明净含量，但只有标签上的其他内容都采用此方式时才能这样标明。

5.4.3 根据包装品主显示面的面积或者净含量，确定标注净含量所使用的最小字符的尺寸（见附录B）。

5.5 数字的表达方法

一般采用十进制的三位数字来表示。允许三种情况例外：
a. 净含量低于100g,100mL,100cm3,100cm2,或100cm，可以采用两位数字表示；

b. 小数点后边最后一位如果是零，不需表示出来；

c. 表示的数字小于1，应用十进制小数表示，类似“半公斤”的表达方法不对。

6  避免使人产生误解的包装

6.1填充量：填充包装物应使得购买者不会对它所含商品的量产生误解。

6.2包装的设计和显示：应使购买者不会对它所含商品的数量产生误解。

7包装品标签上要求标注的内容的豁免应根据实际情况在国家法规中予以明确

附录A

计量单位与符号

（强制性内容）

A.1计量单位用字或符号来表示。表A1为计量单位和合适的符号。

表A1 计量单位

	计量单位
	符号

	毫克

克

千克

吨

升

厘升

毫升

微米

毫米

厘米

分米

米

平方毫米

平方厘米

平方米

立方厘米

立方分米

立方米
	mg
g
kg

t
L或1

cL或c1

mL或m1

µm

mm

cm

dm

m

mm2

cm2
m2
cm3
dm3
m3


注：符号后不得使用句点或字母“s”。
A.1.1用一个空格来分隔数字和计量单位。

A.1.2可以使用短语“净含量”。

A.1.3根据商品的计量方式和净含量，采用表A2的计量单位。

表A2 计量单位的选择

	计量方式
	净含量（q）
	计量单位

	容积
	q＜1 000mL

1 000mL≤q
	mL(ml)

L(l)

	体积
	q≤1000cm3(1 dm3)

1dm3＜q＜1000dm3

1000dm3≤q
	cm3,mL(ml)
dm3,L(l)

m3

	质量
	q＜1g

1g≤q＜1000g

1000g≤q
	mg

g
kg

	长度
	q＜1mm

1mm≤q＜100cm

100cm≤q
	mm

mm或cm

m

	面积
	q＜100cm2(ldm2)

1dm2≤q＜100dm2(lm2)

1m2≤q
	mm2或cm2
dm2
m2


附录B
消费包装品标明净含量

所使用字符的尺寸

（信息性内容）

B.1 确定字符尺寸两种方法

B.1.1根据包装品的主显示面的面积

可以按如下方法确定主显示面的面积，但不包括包装品的顶部、底部、顶部和底部的凸缘，以及瓶和罐肩部和颈部：

a. 矩形包装，可将某一侧面作为主显示面，取高与宽的乘积；

b. 圆柱形包装，取容器高与周长40%的乘积；

c. 其他开关的容器，取容器总表面积的40%，如果容器本身呈现一明显的主显示面，就取该面。

注：如在美国，表B1中的字符尺寸已经为全美计量会所采纳，并在美国标准技术研究院130手册1995《统一的计量法规》中发布。
B.1.2根据包装品的质量或体积

表B1

	字符最小高度

	主显示面面积（A）（cm2）
	字符最小高度（mm）
	熔在、成形在或模制在容器表面上的字符最小高度
（mm）

	A≤32
	1.6
	3.2

	32＜A≤161
	3.2
	4.8

	161＜A≤645
	4.8
	6.4

	645＜A≤2581
	6.4
	7.9

	2581＜A
	12.7
	14.3


注：欧洲联盟理事会指令76/211/EEC规定了最小字符与净含量的关系，如表B2所示。
表B2

	字符最小高度

	C≤50g(或ml)
	2

	50g(或ml) C≤200g(或ml)
	3

	200g(或ml) ＜C≤1kg(或l)
	4

	1kg(或l) ＜C
	6
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